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(57) Abstract 

Method for obtaining a bed by 
bending a precut blank made of a mate- 
rial such as corrugated cardboard. The 
aim of the invention is to produce a bed 
which is easy to transport, having the 
form of a flat blank, easy to assemble 
and disassemble to transport it from one 
place to another. A central portion (1) is 
edged by flaps (17, 18) which are folded 
back to form the edges and by other 
flaps (7, 10, 1 1) which are folded back to 
form the head and the foot of the bed 
and which are interlocked in the edges 
by means of notches. 

(57)Abrege 

L'invention est relative a i'obten- 
tion d'un lit par phage d'un flan predecoupe en materiau tel que carton ondule. Le but de l'invention est un lit facile a 
transporter sous forme de flan dispose a plat, facile a monter sur place et facile a demonter pour un nouveau transport. 
Une partie centrale (1) est bordee par des rabats (17, 18) qui se replient pour former les bords et par d'autres rabats (7, 10, 
1 1) qui se replient pour former la tete et le pied et se bloquent dans les bords grace a des encoches. 
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1. 

"Precede d'obtention d'un lit k partir d'un materiau en 
feuille, flan prepare pour la mise en oeuvre du proc6d6 

et lit obtenu " 
La presente invention est relative k un pro- 
5 c6d6 d'obtention d'un lit k partir d'une feuille plane 
en materiau rigide. 

Le procede a ete mis au point pour la cons- 
truction d'un lit de poupee k partir d f une feuille de 
carton, mais il s* applique egalement k la construction 

10 d'un lit pour enfant ou pour adulte, en utilisant. des 
materiaux de resistance mecanique convenable. 

Depuis un certain nombre d'annee, on a obser- 
ve un grand d6veloppement dans la technique de la con- 
fection des emballages k partir d'une feuille, ou flan 

15 de carton ou mati£re analogue, qui subissent en usine 
une preparation consistant essentiellement en un d6cou- 
page et une confection de lignes de pliage, puis sont 
euvoyes k plat au lieu d' utilisation, oil ils sont pli£s 
et eventuellement colics pour obtenir l T emballage desi- 

20 re. Cette manifcre de faire permet des economies impor- 
tantes sur les frais de transport des emballages vides, 
ainsi qu'une reduction du nombre de ces emballages qui 
sont endommages avant utilisation. 

De tels procedes ont egalement 6t6 proposes 

25 dans le domaine du meuble. On peut citer par exemple 
les brevets frangais publies sous le N° 2.424.006 et 
sous le N° 2.440.709, relatifs k des si6ges demontables. 
Cependant, les probl6mes relatifs k des sieges ne per- 
mettent pas de transposer les systemes de montage d'un 

30 type de meuble k un autre. 

II exist e done un besoin pour un precede d f - 
obtention d'un lit k partir d'une feuille de materiau 
rigide, et qui permette le transport k plat des ele- 
ments constructifs, le montage facile du lit, son de- 
montage facile en vue d'un nouveau transport k plat sui- 
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2. 

vi d'un nouveau remontage. 

Le but de l f invent ion est de fournir un tel 
proc6d6, qui permette en outre l ? obtention d f un lit k 
partir d'une seule feuille de matSriau, d6coup£e en un 
5 ensemble unit aire ♦ 

La pr6sente invention fournit done un proc6d6 
qui comporte les 6tapes suivantes : 

- on prend une feuille plane de mat6riau rigi- 
de, on la ddcoupe pour obtenir une partie centrale rec- 

10 tangulaire bord6e sur deux premiers cot6s opposes de 
deux premiers rabats plus larges que lesdits premiers 
cot6s, et sur les deux seconds cot£s opposes de deux 
seconds rabats comportant une premiere partie de meme 
largeur que lesdits seconds cot6s et prolong§s par une 

15 seconde partie plus large que lesdits seconds cotes, la 
largeur des premiers rabats 6tant iuf6rieure a, la somme 
des longueurs d f un premier cot 6 et des longueurs des 
deux premieres parties des seconds rabats; 

- on d£coupe sur le bord extreme des seconds 
20 rabats des encoches sensiblement en prolongement des 

premiers cot6s et, dans les premiers rabats des entail- 
les ne ddbouchant pas vers l r ext6rieur, de direction 
g£n6rale par allele k celle des seconds cot 6s s6par6s 
par tine distance au mo ins 6gale i celle qui separe les 
25 seconds cot 6s et i peu prfes 6quidistants du premier co- 
t6 et du bord du rabat ; 

- on prepare des lignes de pliage : 

- le long des premiers et seconds cot6s, - 
dans les premiers rabats parall61ement aux premiers co- 

30 t6s en passant & peu pr6s par le milieu desdits rabats, 
et 

- k la limite de la premiere et la seconde 
partie des seconds rabats ainsi que dans la seconde par- 
tie des seconds rabats, para 11^ lement aux seconds cot 6s, 

35 la distance entre ces deux dernieres lignes de pliage 6- 
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tant inf6rieure k la moiti6 de la longueur totale du 

second rabat ; 

- toutes lesdites lignes de pliage 6tant sur 
la meme face de la feuille k V exception de celles qui 

5 sont le long des seconds cotds; 

- on replie les premiers rabats le long de la 
ligne de pliage situSe le long du premier cot 6 et de 
celle qui passe k peu pr6s par leur milieu, amenant ain- 
si le bord des premiers rabats en contact avec la partie 

10 cent rale, les deux parties du premier rabat 6tant per- 
pendiculaires k cette partie centrale; en ce qu'on re- 
plie les seconds rabats le long de la ligne de pliage 
situ6e le long du second cot 6 et des deux autres lignes 
de pliage desdits rabats; 

X5 - on amSne chaque encoche d r un second rabat en 

contact avec une nouvelle encoche obtenue k partir de 
I'entaille d'un premier rabat lors du pliage de celui- 
ci; 

- on fait p6n6trer lesdites encoches l'une . 
20 dans l f autre jusqu'i. ce que le bord du second rabat 

vienne en contact avec la partie centrale ou le fond d r - 
une des encoches avec le fond de l f autre. 

De pr6f6rence, les entailles prevues sur le 
premier rabat ont la forme d'un V symetrique par rapport 

25 k la ligne de pliage dudit rabat, la pointe du V 6tant 
situ6e sur ladite ligne de pliage et s'6cartant du mi- 
lieu du rabat, et la branche du V qui est du cot6 de la 
partie centrale 6tant dirig6e sensiblement vers 1' angle 
le plus proche de ladite partie centrale, et avantageu- 

30 sement l f angle des branches du V avec la ligne de pliage 
du premier rabat est calculi pour que, lorsque le second 
rabat est engagg k fond dans I 1 encoche form6e par ladite 
entaille lors du pliage des deux parties du premier ra- 
bat l'une sur l r autre et perpendiculairement k la partie 

35 centrale, la premiere zone de la seconde partie du se- 
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cond rabat soit orientee sensiblement perpendiculaire- 
ment i la partie centrale. 

De preference aussi la difference entre la 
largeur du premier rabat et la longueur du premier c5te 
5 de la partie centrale est calculee pour qu'aprfes montage 
du lit, les extr6mites du premier rabat repli6 viennent 
en appui sur la face interne de la premiere zone de la 
seconde partie du second rabat. 

L f invention va etre decrite plus en detail ^ 
10 I'aide d f un exemple pratique, illustre par les dessins, 
paxmi les que Is : 

Y±g. 1 est une vue en plan d'un flan prepare 

pour le pliage. 

Pig. 2 est une vue perspective du lit termin6. 
15 La figure 1 montre un flan, realist en carton 

onduie, decoupe et pourvu de lignes de pliage suivant un 
motif a. deux axes de symetrie rectangulaires, et destine 
k l f obtention d f un lit dont la tete et le pied sont i- 
dentiques. II est toutefois possible de prevoir un motif 
20 de decoupage et pliage non symStrique par rapport k un 
axe transversal, si l f on desire que la tete et le pied 
soient diffdrents, ainsi qu'il sera explique plus loin. 

Dne partie centrale 1, de forme rectangulaire , 
est destin6e ^ former le fond du lit. Elle est limit 6e 
25 par deux grands cotes, materialises chacun par vine ligne 
de pliage 2 et deux pet its cotes materialises egalement 
par une ligne de pliage 3. La ligne de pliage 3 est si- 
tu6e sur la face inferieure du flan, alors que la ligne 
de pliage 2 est realis6e sur la face sup6rieure. 
30 La ligne de pliage 2 s6pare la partie centra* 

le 1 d'un premier rabat 4 dont la largeur est super ieure 
k celle de la ligne de pliage 2. Pour obtenir ce resul- 
tat, cette ligne de pliage est prolong6e de chaque cote 
par une ligne d 1 incision 5. 
35 La ligne de pliage 3 separe la partie centrale 
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1 d'un second rabat 6, qui comprend une premiere partie 
7, de meme largeur que la partie centrale, et qui est 
separee du premier rabat 4 par la ligne d' incision 5, 
et une seconde partie 8 qui est plus large que la pre- 
5 miere partie 7 et en est separee par une ligne de pliage 
9. Cette ligne de pliage se trouve au-dela du bord late- 
ral du premier rabat 4 . 

La seconde partie 8 est elle-meme divisee en 
une zone mediane 10 et une zone d'extremite 11 par une 

10 ligne de pliage 12 para lie le aux lignes de pliage 3 et 
9. Les lignes de pliage 9 et 12 sont prevues sur la face 
superieure du flan. 

La longueur de la zone mediane 10, c'est-a-di- 
re la distance entre les lignes de pliage 9 et 12 est 

15 inferieure a la moitie de la longueur totale du second 
rabat, c'est-a-dire la distance entre la ligne de pliage 
3 et le bord exterieur 13 du rabat. Cela a pour conse- 
quence qu'on peut replier ce rabat en amenant le bord 13 
au contact de la ligne de pliage 5 en formant un prisme 

20 a section triangulaire . 

Le bord 13 comporte deux encoches 14 dont la 
longueur est a peu pres egale au quart de la largeur du 
premier rabat 4, et dont la largeur est sensiblement e- 
gale ou l<§gerement superieure au double de l'epaisseur 

25 du materiau qui const itue le flan. Ces encoches sont 
sensiblement dans le prolongement des lignes de pliage 

Le premier rabat 4 presente, de chaque cote, 
une entaille 15, qui ne debouche pas vers 1' exterieur. 

30 Cette entaille se trouve dans la partie du rabat qui est 
au-dela de la ligne de pliage 2 et qui est done limitee 
par la ligne d' incision 5. L'entaille 15 est symetrique 
par rapport a une ligne de pliage 16, parallele a la li- 
gne de pliage 2, et qui partage le rabat en deux parties 

35 sensiblement egales 17 et 18, la partie 17 etant situee 
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entre la ligne de pliage 2 prolongee par les lignes d'- 
incision 5 et la ligne de pliage 16, alors que la par- 
tie 18 est situee entre la ligne de pliage 16 et le 
bord ext^rieur 19 du rabat 4. 
5 L'entaille 15 a la "forme d'un 7 dont la poin- 

te est sur la ligne de pliage 16 et est dirigee a 1' op- 
pose du milieu du rabat 4. La partie de l'entaille qui 
se trouve dans la partie 17 est dirigee de facon que son 
prolongement passe sensiblement par 1* angle le plus pro- 

10 che de la partie centrale 1 defini par la rencontre des 
lignes de pliage 2 et 3 et de la ligne d* incision 5. 
Toutefois, l'entaille 15 ne s'etend que sur sensiblement 
la moitiede la distance entre les lignes de pliage 2 et 
16. La largeur de l'entaille 15 est egale ou legerement 

15 superieure a l'epaisseur du materiau qui const itue le 
flan. 

Si on replie les deux parties du flan autour 
des lignes de pliage 2 et 16 de facon a amener le bord 
19 en contact avec la ligne de pliage 2, les deux par- 
20 ties 17 et 18 etant perpendiculaires a la partie centra- 
le 1, l'entaille 15 vient former une encoche dans la- 
quelle peut penStrer le bord 13 du second rabat 6. 

Le montage du lit a partir du flan ainsi pre- 
pare s'effectue de facon simple : 
25 - on plie a 180° les parties 17 et 18 des pre- 

miers rabats 4 autour de la ligne de pliage 16, puis on 
plie 1' ensemble a 90° autour de la ligne de pliage 2, 

- on plie les zones 10 et 11 des seconds rabats 
6 autour de la ligne de pliage 12 et , en faisaat jouer 
30 les lignes de pliage 9 et 3, on amene les encoches 14 
au contact des encoches formees par les entailles 15, et 
on realise un inter penetration des deux rabats jusqu'a 
ce que le bord 13 arrive au contact de la partie centra- 
le 1, a peu prfes au moment ou les fonds des deux enco- 
35 ches viennent en contact reciproque, le lit est alors 
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monte et pret a recevoir son equipement : matelas, 
etc . . . • 

La ligne de pliage 9 vient const ituer le pied 
• du lit. On constate sur la figure 2 qu'elle est double, 
5 pour des raisons indiquees plus loin. La ligne de plia- 
ge 16 vient constituer le bord du lit, elle est egale- 
ment double, dans le but d'obtenir une forme plus adou- 
cie . 

Comme on l'a deja dit, la premiere partie 7 

10 et les zones 10 et 11 de la seconde partie du second 
rabat 6 constituent, apres pliage, un volume en forme 
de prisme triangulaire qui const itue la tete ou le pied 
du lit. La forme et la disposition de ce volume depen- 
dent du rapport des longueurs des elements qui le com- 

15 posent, ainsi que de la position et de 1* inclinaison 
de l'encoche formee par l'entaille 15. 

On a constate qu'une disposition agreable a 
l'oeil est obtenue en choisissant des distances entre 
les lignes de pliage 3, 9 et 12 et le bord 13 du rabat 

20 6 dans les rapports 9:22:18 et en donnant a 1» angle en- 
tre la direction des cotes de l'entaille 15 et celle de 
la ligne de pliage 16 une valeur de 65° environ. Dans ce 
cas, la zone 10 prend apres pliage une position a peu 
pres verticale, et la longueur de la ligne d' incision 5 

25 est dans le rapport 6:9 par rapport a la distance entre 
les lignes de pliage 3 et 9, l'extremite du rabat 4 
vient en appui contre la face interne de la zone 10, ce 
qui consolide 1* ensemble. 

Si l'on desire une forme differente, il suffit 

30 de modifier ces differents rapports. Par exemple, si on 
desire un pied de lit moins haut que la tete, on dimi- 
nuera la distance entre les lignes de pliage 9 et 12 et 
on diminuera en correspondence la valeur de 1* angle en- 
tre la direction des cotes de l'entaille 15 et celle de 

35 la ligne de pliage de facon a ce que la zone 10 soit en- 
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core verticale. 

II est important du point de vue esth^tique 
et pratique qu*apr6s pliage, la premiere partie 7 so it 
inclin^e vers le bas k partir de la ligne de pliage 3, 
5 de fagon k const ituer un pifetement qui 6vite k la par- 
tie 1 constituant le fond du lit, d'etre en contact a- 
vec le sol ou d'en etre trop prfes. Les valeurs de sup- 
ports de longueur et d' angle donndes plus haut about is- 
sent k donner k la partie 7 un angle d f environ 45° avec 

10 la partie centrale 1, c ' est-i-dire avec le sol. 

Pour le transport vers le lieu de montage on 
plie les rabats 4 sur la partie centrale 1, le long de 
la ligne de pliage 2, puis on replie la partie 8 des 
rabats 6 sur 1' ensemble le long de la ligne de pliage 9, 

15 qui, comme on l r a dit plus haut est, double, ce qui per- 
met de prendre en compte l r 4paisseur des rabats 4. On 
obtient ainsi un emballage de format r6duit et compact, 
particuliferement avantageux pour le transport , le sto- 
ckage et la presentation au point de vente. 

20 Le lit qu'on vient de deer ire peut etre reali- 

st en carton ondul6 d6coup6 au laser s f il s f agit d'un 
jouet d f enfant. Dans le cas d'un lit pour adultes il se- 
ra Svidemment realise dans une matifere appro pri6e : ma- 
tifere plastique en plaques, contreplaqu6 ou tole metal- 

25 lique munie d T articulations ou charniferes k l'endroit 
des ligne s de pliage, etc 
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REVEND I CATIONS 
1. Proced6 d'obtention d'un lit, caract6ris6 
en ce qu'on prend une feuille plane de mati6re rigide, 
en ce qu f on la d6coupe pour obtenir une partie centrale 
5 rectangulaire (1) bord6e sur deux premiers cot 6s oppo- 
ses de deux premiers rabats (4) plus larges que lesdits 
premiers cot6s, et sur les deux seconds cot 6s opposes de 
deux seconds rabats (6) comportant une premiere partie 
(7) de meme largeur que lesdits seconds cot6s et pro- 
10 long^e par une seconde partie (8) plus large. que lesdits 
seconds cot6s, la largeur des premiers rabats §tant in- 
f6rieure k la somme des longueurs d'un premier cote et 
des longueurs des deux premiferes parties des seconds ra- 
bats; 

15 en ce qu'on d^coupe sur le bord extreme (13) des seconds 
rabats des encoches (14) sensib lenient en prolongement 
des premiers cot6s et, dans les premiers rabats des en- 
tailles (15) ne d6bouchant pas vers l'ext6rieur, la di- 
rection g^nerale parallfele k celle des seconds cot6s 

20 s£par§s par une distance au moins 6gale k celle qui s£- 
pare les seconds cot6s, et k peu pr6s 6quidistants du 
premier cot6 et du bord du rabat ; 
en ce qu'on prepare des lignes de pliage : 

- le long des premiers et seconds cotSs (2,3) 
25 dans les premiers rabats parall61ement aux premiers co- 

t6s en passant k peu pr6s par le milieu desdits rabats 
(16), et 

- k la limite de la premiere et la seconde 
partie des seconds rabats (9) ainsi que dans la seconde 

30 partie des seconds rabats (14) parall61ement aux seconds 
cotes la distance entre ces deux derni6res lignes de 
pliage 6tant inf£rieure k la moiti6 de la longueur tota- 
le du second rabat ; 

- toutes lesdites lignes de pliage etant sur 
35 la meme face de la feuille k 1* exception de celles qui 
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sont le long des seconds cotes; 

en ce qu'on replie les premiers rabats (4) le long de 
la ligne de pliage (2) situee le long du premier cote 
et de celle qui passe a peu pres par leur milieu (16), . 
5 amenant ainsi le bord (19) des premiers rabats en con- 
tact avec la partie centrale (1) les deux parties du 
premier rabat etant per pendicula ires a cette partie 
centrale ; 

en ce qu'on replie les seconds rabats (6) le long de la 
10 ligne de pliage (5) situee le long du second cote et 
des deux autres lignes de pliage (9, 12) desdits rabats; 
en ce qu'on amene chaque encoche (14) d'un second rabat 
en contact avec une nouvelle encoche obtenue a partir 
de l'entaille (15) d'un premier rabat lors du pliage de 
15 celui-ci; 
et 

en ce qu'on fait penetrer lesdites encoches l'une dans 
1' autre jusqu'a ce que le bord du second rabat vienne 
en contact avec la partie centrale, ou le fond d'une 
20 des encocnes avec le fond de 1' autre. 

2. Proc6de selon la revendicat'ion 1, caracte- 
rise en ce que les entailles (15) prevues sur le premi- 
er rabat (4) ont la forme d'un V symetrique par rapport 
a la ligne de pliage (16) dudit rabat, la point e du V 

25 etant situee sur ladite ligne de pliage et s' ecartant 
du milieu du rabat, et la branche du V qui est du cote 
de la partie centrale (1) etant dirigee sensiblement 
vers 1* angle le plus proche de ladite partie centrale. 

3. Proced6 selon la revendication 2, caractd- 
30 rise en ce que 1' angle des branches du V avec la ligne 

de pliage (16) du premier rabat est calculi pour que, 
lorsque le second rabat est engage a fond dans 1* enco- 
che formee par ladite entaille lors du pliage des deux 
parties du premier rabat l'un sur 1' autre et perpendicu- 
35 lairement k la partie centrale,. la premiere zone (10) de 
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la seconde partie du second rabat aoit orientee sensi- 
blement perpendiculairement a la partie centrale. 

4. Procede selon l'une des revendications 1 a 
3, caracterise en ce que" la difference entre la largeur 
5 du premier rabat (4) et la longueur du premier cote (2) 
de la partie centrale est calculee pour qu'apres monta- 
ge du lit, les extremites du premier rabat replie vien- 
nent en appui sur la face interne de la premiere zone 
CLO) de la seconde partie du second rabat. 

10 5. procede selon l'une des revendications 1 a 

4 caracterise en ce qu'on calcule les rapports des lon- 
gueurs des elements (7), (lO) et (11) ainsi que l'angle 
des cotes de l'entaille (15) avec la ligne de pliage 
(16) pour qu'apres montage de la partie (7) soit obli- 

15 que sur la partie centrale (1). 

6. Procede selon la revendication 5, caracte- 
rise en ce que les distances entre les lignes de pliage 
(3),. (9) et (12) et le bord (13) du rabat soient envi- 
rondans le rapport 9:22:18 et en ce que l'angle des 

20 cotes de l'entaille avec la ligne de pliage (16) est 

d' environ 45° . 

7. Flan predecoupe et presentant des lignes 

de pliage, specialement destine a la mise en oeuvre du 
procede selon l'une des revendications 1 a 6. 
25 8. Lit obtenu par les procedes selon l'une 

des revendications 1 1 6. 
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